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SPECIFICATIE TEHNICA Nr. 452440 ‘

FULAR

I. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate pe
care trebuie sd le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2. Fularul se poarta de cétre politisti la uniformei de reprezentare si ceremonialuri.

1.3. Fularul are forma dreptunghiulara si este tricotat din fire avind compozitia fibroasa de 50%
bumbac si 50% acryl, iar capetele acestuia sunt drepte.

1.4. Fularele se realizeazd in culoarea bleumarin, codul culorii fiind precizat in cuprinsul caietului
de sarcini.

1.5. Produsele finite trebuie sa corespunda prevederilor specificatiei tehnice si cu modelul avizat de
beneficiar.




II. MATERII PRIME SI MATERIALE

: Utilizare
Nr.crt Denumire produs
Le Fire 50% Bumbac si 50% contextura: rex intr-un fir Material de baza avizat
acryl, finetea Nm 30/2 50% bumbac si 50% acryl, de catre beneficiar
fir tratat antipiling, finetea inainte de inceperea
masinii: 10E productiei.
desimea pe verticald /5 cm.: 59
randuri, spélat calcat
desimea pe orizontala /5cm.:
31 randuri, spalat calcat
2. Ambalaj din plastic Ambalare individuala
3. Cutii carton Ambealare (20 fulare)
4. Eticheta adeziva Marcare produs ( lipire
pe punga de plastic)
5. Eticheta de hartie/carton Marcare (lipire pe
cutie de carton)

Avizarea modelului se va face de catre achizitor cu ocazia lansirii in productie, pentru 2
produse identice, din care unul la producator si unul la beneficiar, ce vor constitui modelele
de referinti in functie de care se executa si se verifica calitatea produselor contractate.

IIT. CARACTERISTICILE TEHNICE ALE FIRULUI

1:: Caracteristici U.M. Valoare

1 | Compozitie fir % 50 bumbac si 50 acryl
Densitatea la lungime ( finete fire) Nm. 30/2

3 | Coeficientul de variatie la densitatea de lungime % max. 1.9
Torsiunea S

4| * fire duble rasucite ras./m. 387+/- 6%
* fire simple rasucite 567 +/- 6%

5 Pilling, minirp - SREN ¥SO 12945-2
Metoda Martindale modificata note 3
Rezistenta, minima la vopsire

. la spalare 30°C - SR EN ISO 105-C06 . 3.4
- vopsiri la apa — SR EN ISO 105-E01 3-4
- frecare umedé/uscata — SR EN ISO 105- X12 3
Nota:

1. Calitatea materialelor utilizate la confectionarea produselor este garantatd de cdtre furnizor.
Acesta trebuie sd se asigure cd toate materialele introduse in procesul de fabricatie au calitatea impusa
de prevederile prezentei specificatii tehnice.

2. Toate materialele utilizate la realizarea puloverelor nu trebuie sd producd iritarea pielii sau
orice alt efect nociv care si ddiuneze sandtatii purtatorului, si nu trebuie, in conditii previzibile de
utilizare normald, sd elibereze substante cunoscute ca fiind toxice, cancerigene, mutagene, alergene
pentru organismul uman.
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De asemenea, materialele folosite trebuie sd fie rezistente la conditii de utilizare intensiva, iar
caracteristicile tehnice nu trebuie sd sufere modificari apreciabile sub influenga conditiilor de
intretinere/utilizare la care este supus echipamentul in mod normal §i sd@ nu emane mirosuri nepldcute.

3. Ofertantul va prezenta certificate sau alte documente emise de organisme abilitate care sa ateste
conformitatea produselor. Prezentarea unor valori situate sub sau peste limitele impuse, implica
respingerea ofertei.

IV. TABEL DE DIMENSIUNI - FULAR

Nr. crt. Indicatii dimensionale UM. Valori Tol.+/-
1. Lungimea fularului cm. 140 3
2. Latimea fularului cm. 28 0.9
V. CONFECTIONARE

Fularele de realizeazd pe masini de tricotat rectilinii cu finetea 10 (nr.ace/cm.) cu doua fonturi,
prevéazute cu sisteme de alimentare si control a tensiuni firelor prevazute cu:

- sisteme de transfer (fonturi) - 2;

- finete masina E 10;

- latime max de lucru 507/127 cm.;

- sisteme electronice de selectie cu 3 sisteme;

- sisteme de alimentare si control tensiuni fire;

- sisteme de programare: de reglare viteza de tricotat, de reglare transferuri functie de legaturi tricot.
Se realizeaza fularul din fire in compozitia 50% bumbac si 50% acryl.

Dupd tricotare panourile vor fi supuse unei tehnologii de finisare (spélare, uscare, cilcare
interfazica) in vederea stabilizarii structurii tricotului si a indepartarii posibilelor impuritati aflate in
fir. Dupa spalare si uscare panourile tricotate se vor calca interfazic pe presa cu abur. Finisarea
capetelor se va face cu masina de Incheiat ochi pe ochi (KETT).

Fularele vor fi lucrate ingrijit, nu vor avea ochiuri scdpate si capete de fir.

V1. CONDITII DE RECEPTIE

Cu minim 5 zile nainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta
ca este pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitind reprezentanti ai
autoritatii contractante care s participe si sd avizeze aceasta activitate.

Pe timpul lansarii in productie, producéatorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritatii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de catre reprezentantii Autoritatii Contractante la
punctul de lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producatorului in cazul in care
furnizorul nu este si producator, cu ocazia lansarii productiei.

In situatia in care vor fi avizate, unul va raméne la producitor si unul la beneficiar, urmand a
constitui modelele de referintd, in functie de care se executd si se verifica calitatea produselor
contractate din punct de vedere al culorii si al modului de realizare a confectiei. Pentru avizarea si
lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de analizd/rapoarte de incercare prin care
demonstreaza indeplinirea de catre ‘materia prima a cerintelor din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansarii in productie, reprezentantii autoritatii, contractante sunt abilitati a efectua
verificari ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru a verificate din punct de vedere al parametrilor
tehnici, pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele
abilitate si recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.
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Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritdtii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in
timpul cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat fara acordul
dat de catre reprezentantii autoritatii contractante.

Pe timpul derularii contractului, autoritatea contractantd poate efectua verificari si inspectii pe
fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeazd a fi livrate, luandu-se masurile
corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitéti. Produsele trebuie sa respecte intocmai
mostra si dimensiunile conform tabelului de dimensiuni aprobate de beneficiar cu tolerantele
admise. Materialele si componentele necesare nu trebuie s aiba efecte daunatoare asupra sanatatii
utilizatorului.

Receptia calitativd se executd, de reguld, de catre achizitor la sediul furnizorului, cu
verificarea integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor
tehnice, a modelului avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analiza pentru
materiile prime si auxiliare intrebuintate la confectionare.

In urma receptiei calitative se intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele parti
si inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de citre comisia de receptie desemnati
de achizitor odatd cu receptia cantitativa la primirea produselor in depozit, achizitorul
avand obligatia informarii in scris a furnizorului in acest sens.

VII. GARANTII, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confectionate au termen de garantie de 1 an, in conditii de utilizare normala.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului citre utilizator. La livrarea
produselor, operatorii economici vor elibera certificate de garantie.

Marcarea- Fiecare produs (fular) va fi prevazut cu marcaj CE vizibil si lizibil.

Pe fiecare produs la terminatie are aplicatd o etichetd avdnd mentionate urmatoarele: denumirea
furnizorului, denumirea produsului si anul confectiondrii, simbolurile pentru conditii de intretinere
si curatare, conform cerintelor SR EN ISO 3758/- in vigoare— ,,Materiale textile. Cod de
etichetare si de intretinere cu ajutorul simbolurilor “ (care trebuie sd cuprindd semnele
conventionale si semnificatia lor in clar pentru: temperatura de spalare, tipul substantelor si
utilajelor indicate n operatiunile de spélare, curatare, uscare, célcare). Etichetele sunt imprimate cu
tus rezistent la spalare si ele trebuie s fie vizibile si lizibile.

X A @ =

Ambalarea se face pe raspunderea si costurile furnizorului astfel incat produsele sd nu fie supuse
unor factori mecanici ce ar putea sa le deterioreze.

Ambalarea se face individual in pungi de polietilena si apoi ambalate intr-o cutie de carton pe care
se va aplica o etichetd cu urmatoarele indicatii: denumirea furnizorului, denumirea produsului, nr.
bucati si anul fabricatiei.

Garantia

Furnizorul garanteaza produsul pentru o perioada de 12 luni de la livrare.

Garantia se referd la lipsa de conformitate privind calitatea produselor, defectele ascunse sau viciiile
de fabricatie, cu exceptia uzurii aparute pe parcursul folosirii produsului.
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Depozitarea

Depozitarea produselor la furnizor se va face respectdnd urmaitoarele reguli: magazia de produse
finite trebuie si fie curatd, bine aerisiti, cu peretii uscati, marfa sa fie ferita de razele soarelui. In
magaziile de depozitare trebuie Imprastiate insecticide si luate masuri pentru distrugerea
rozétoarelor.

Transportul

Transportul produselor de la furnizor la depozitul beneficiarului intra in sarcina furnizorului si se va
face cu mijloace de transport curate si acoperite, luAndu-se masurile necesare pentru a nu suferi
degradari.

VIII. Anexa Completeaza specificatia tehnici de produs si fac parte integranta din aceasta
Anexa 1: Schitd cuprinzand analiza constructiv - esteticd, cu aspect exterior - Fular.

I/ SEF SERVICIU LOGISTIC

Comisar §e£d.gj)

POPUT P

SEF BIROU NORME DE INTOCMIT
ECHIPA I HRANIRE Inspector de politie
Comisar'sef de politie
ISBICEANY STELIAN-OLEG

RUSU MASILE
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Anexa 1

Model: FULAR

Schita modelului

Aspect exterior
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